SOLUCIONES PARA
FABRICANTES DE MOLDES

CENTROS DE TALADRADO PROFUNDOQ Y FRESADO

SIMPLIFICAMOS LOS PROCESOS COMPLEJOS. UNISIG.COM
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LA FABRICACION
. DE MOLDES
L4l ENFRENTARETOS
UNICOS.

Manejar una gama de tamafios de
piezas, que regularmente incluyen
tamafios y pesos extremos

UNISIG .

Geometria increiblemente
compleja con caracteristicas
compuestas de 2D y 3D

Barrenos profundos dificiles
en angulos compuestos e
intersecciones
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La presion para mantener el paso
rapido de la demanda y
la tecnologia

wwWw.unisig.com

UNISIG TIENE LA SOLUCION IDONEA.

SOLUCIONES DE UNISIG PARA FABRICANTES
DE MOLDES

TALADRADO PROFUNDO Y FRESADO EN UNA SOLA MAQUINA POSICIONAMIENTO DE 5 EJES

Elimine el manejo y el ajuste innecesarios al tiempo que mejora Maqguine 4 lados en un mismo montaje, desde componentes
la repetibilidad. Agilice la manufactura para reducir el tiempos pequefios hasta bloques grandes, para maquinado complejoy
de entrega y cambiar lo que es posible en disefio de piezasy taladrado profundo en angulos compuestos.

planificacion de proceso.
CAPACIDAD DE GRAN PESO SIN MESAS EXCESIVAMENTE GRANDES

TALADRADO PROFUNDO MAS RAPIDO Maneje con confianza el maquinado de piezas completas, no

La inteligencia de las maquinas utiliza el control activo del solamente los lados, sin importar el peso del bloque. Las mesas
proceso para permitir que los operadores optimicen las robustas manejan de manera eficiente las demandas de la
tasas de alimentacion sin riesgo, maximizando el potencial fabricacion de moldes grandes.

de herramientas de taladrado profundo. i
CAMBIADORES AUTOMATICOS DE HERRAMENTAL PARA

Las maquinas UNISIG pueden usar brocas monolabiales HERRAMIENTAS DE FRESADO

indexables de nueva generacion que elevan las expectativas Reduzca los ajustes con una mayor capacidad de herramienta
del proceso de taladrado profundo monolabial, mientras que para automatizar los procesos de manufactura. Las maquinas
el taladrado BTA ofrece un desempefio inigualable. ofrecen una longitud maxima de herramienta de 24 pulgadas

[600 mm], para herramientas convencionales de taladrado.



SISTEMAS DE TALADRADO PROFUNDO PARA FABRICANTES DE MOLDES

REFERENCIA DE TALADRADO PROFUNDO

ACERO PARA
MOLDES P20
PROCESO DE
LA MAQUINA

VELOCIDAD DE ALIMENTACION — in/min

Taladrado convencional
(alimentacion de enfriador)

Cima: pulgadas
Fondo: milimetros

SISTEMAS DE TALADRADO PROFUNDO

SISTEMA DE TALADRADO PROFUNDO
MONOLABIAL
Refrigerante interno

BN o G G SR L o
HERRAMIENTA [Epssaniel delanza monolabial monol
indexable soldado index
PROFUNDIDAD. PG 30xD 100xD 100xD 100xD 100xD 100xD 5 —
TAMARNO DEL L X
BARRENO (in) . :u*::
0.13 183 275 2.2 33 =0 :’; [
0.25 153 229 1.7 25
0.50 122 183 37 55 1.4 2.1
0.63 11.0 165 44 6.6 1.5 23 59 88 (66 99|73 11049 73
0.75 102 153 49 7.3 1.6 2.4 6.1 92 | 67 101| 73 11.0] 6.1 9.2 SISTEMA BTA
1.00 4.6 6.9 1.5 2.2 55 8360 89|64 96 |61 9.2 Refrigerante externo
1.50 37 55 1.2 1.7 3.8 58 | 43 64 | 49 73 | 41 6.1 Escape de viruta interno
2.00 32 4.8 1.0 1.6 29 43 | 36 54|46 69 |38 57
2.50 2.8 4.1
3.00 23 34 = = = = =

ACERO PARA
MOLDES P20

PROCESO DE

LA MAQUINA

VELOCIDAD DE ALIMENTACIO

Taladrado convencional
(alimentacién de enfriador)

Taladro
profundo
monolabial
soldado

Taladro

de punta
de lanza
indexable

Taladro

TIPO DE ]|
helicoidal
HERRAMIENTA HelcaT e

PROFUNDIDAD
A DIAMETRO 20xD 30xD 100xD 100xD 100xD 100xD

— mm/min

Tala
profu
monol
index

100xD

TAMANO DEL
BARRENO (mm)
3 466 699 | - ~ | s6 a4
6 388 582 | - — |42 e
13 310 466 | 93 140 | 35 53 ;
16 279 419 | 112 168 | 39 59 | 149 224 | 168 251 | 186 279 | 124 186 :
19 250 388 | 124 186 | 41 62 | 155 233|171 256 | 186 279 | 155 233 Taladro Taladro BTA BTA BTA de
25 — |16 15| 38 57 140 210|151 227|163 244 | 155 233 profundo -~ profundo = soldado indexable  brocade
monolabial  monolabial punta de
38 ~ | 93 1a0| 30 44 | 98 147|109 163| 124 186|103 155 soldado  indexable lanza
51 ~ - | & 122 26 40| 73 110 92 138|116 175| 97 146
64 N e e
76 I R

Velocidades de alimentacion aproximadas bajo condiciones dptimas para ilustrar las diferencias de produccidn entre los sistemas

de herramental. Contacte a UNISIG para mds informacicn.

TECNOLOGIA DE MAQUINARIA UNISIG

HEIDENHAIN TNC 640 CNC
Este novedoso control provee facilidad de uso combinada con un
desempefio inigualable en maguinado 2Dy 3D.

* Monitoreo de colision DCM — Evite errores costosos
* KinematicsComp — Compensacion volumétrica
* KinematicsOPT — Calibraciéon automatica de ejes giratorios

* Preconfigurador de herramienta — Descentrado automatico de
didmetro y longitud

* Sondeo de piezas de trabajo — Inspeccione y verifique sus piezas

MOTORES Y UNIDADES MOTRICES HEIDENHAIN

Desempefio igualado con codificadores absolutos que eliminan el
guiado de los ejes y mejoran el desempefio dinamico. Unidades
motrices regenerativas con eficiencia energética que reducen sus
costos de operacion.

ESCALAS DE VIDRIO Y CODIFICADORES ANGULARES HEIDENHAIN
Los clientes que exigen mejor precision posicional y eliminacion de
variables en sus procesos se benefician de esta opcién mejorada.
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USC-2M | USC-3M
TALADRADO PROFUNDO MONOLABIAL
Y FRESADO DE HUSILLO UNIVERSAL

1 InIN
uNISIG

usc-am

El taladrado profundo monolabial y
el maquinado se combinan en una
maquinas de husillo universal para

la manufactura versatil de moldes
con cambio de herramental entre
procesos excepcionalmente rapido.

DEEF
MAC

TARB
20t

TAE
125(

E

X-A)
210(



SISTEMAS DE TALADRADO PROFUNDO PARA FABRICANTES DE MOLDES

ESPECIFICACIONES DESIGNACION DE EJE

ESPECIFICACION Us USC-3M

Profundidad nominal de
taladrado

1500 mm 59.1in 1800 mm 70.91in

Didmetro de taladrado

profundo monolabial, minimo 4mm 0.16in 4mm 0.16in
Didmetro de taladrado profundo : :

monolabial, maximo indexable 50 mm 2.00in 50 mm 2.00in
Didmetro de taladrado profundo =@ i 5.00in =6) i 5.00in

monolabial, maximo soldado
Diémetro de taladrado BTA,
maximo
DESPLAZAMIENTO
Eje X (horizontal) 2100 mm 82.7in 3100 mm 122.0in
Eje Y (vertical) 1750 mm 68.91in 1750 mm 68.91in
Eje Z (horizontal) 850 mm 33.5in 1300 mm 51.2in
Eje W (husillo) 2300 mm 90.6in 2700 mm 106.31in
Eje A (inclinacion) +30/-15 grados +30/-15 grados

Eje B (mesa giratoria) Posiciéon 360,000 Posicién 360,000
MESA * Maquinade4ejes-XYZW
Superficie superior 1250 x 1600 mm  49.2x63.0in | 1600 x 2000 mm 63.0x 78.7in
Capacidad de peso 20t 44,100 libras 30t 66,615 libras
HUSILLO * Maquina de 6 ejes- XY ZW B + cabezal de inclinacion del eje A

Punta del husillo SK 50/ CAT 50 SK'50 /7 CAT 50

e o 500 o OPCIONES DE LA MAQUINA

eI ENCEIOAS RIS RERH] 24 kW /30kwW  32hp/40hp [ 24kw/30kwW  32hp/40hp

* Maquina de 5 ejes - XY Z W + mesa giratoria B

* Cambiador de herramientas de fresado de 24 a 40 posiciones

DIMENSIONES * Escalas de vidrio para mejor exactitud
! L/ DETALLES DE LA FUNCION DEL HUSILLO
g El cambio de herramental del husillo es muy facil, ya que requiere
A . un sencillo pivote y candado. Optimice sus operaciones de fresado
[] Al y taladrado profundo sin retirar la caja de virutas o el buje.
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INSTALACION SOBRE EL SUELO - SE REQUIERE LOSA REFORZADA

DIMENSIO USC-2M USC-3M
2850 mm 112.21in 4250 mm 167.3in

85m 27ft11in 10.5m 34ft6in

D — Altura del gabinete 35m 11 ft8in 40m 13 ft
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USC-2M-BTA | USC-3M-BTA
MAQUINAS DE TALADRADO Y FRESADO
DE HUSILLO DEDICADA

1 IhB§
L] ‘IZEI:E

usc-2m
BTA

Los husillos dedicados de fresado y
taladrado profundo permiten a los
fabricantes de moldes alcanzar altos
niveles de productividad en multiples
operaciones en una misma maquina.




SISTEMAS DE TALADRADO PROFUNDO PARA FABRICANTES DE MOLDES

ESPECIFICACION

ES

ESPECIFICACION USC-2M-BTA USC-3M-BTA
Profundidad inal d

Diametro de taladrado
profundo monolabial, minimo

Diametro de taladrado profundo
monolabial, maximo indexable

Didmetro de taladrado profundo
monolabial, maximo soldado

65in 1650 mm 65in
4 mm 0.16in 4 mm 0.16in
50 mm 2in 50 mm 2in
50 mm 2in 50 mm 2in

Eje X (horizontal)

Dia de taladrado BTA,
DESPLAZAMIENTO

1.5in

38 mm

Eje Y (vertical)

Eje Z (horizontal)

Eje U (husillo)

Eje W (husillo de maquinado)

Eje A (inclinacién)

2100 mm 82.7in 3100 mm 1221in
1750 mm 68.9in 1750 mm 68.9in
850 mm 33.5in 1300 mm 51.2in
2000 mm 78.7in 2000 mm 78.7in
500 mm 19.7in 500 mm 19.7in
+30/-15 grados +30/-15 grados . Méquina de 5 ejes -XYZWU

Eje B (mesa giratoria)
MESA

Superficie superior

Posicién 360,000

1250x 1600 mm  49.2x63in

Posicién 360,000

1600 x2000 mm 63 x78.7in

* Maquina de 6 ejes- XY Z W U + mesa giratoria B
* Maquinade 7 ejes-XYZW U B + cabezal de inclinaciéon del eje A

Capacidad de peso
HUSILLO DE T

Punta del husillo

Velocidad maxima

20t 44,100 lbs 30t 66,615 Ibs
g
OHD " OPCIONES DE LA MAQUINA
=P el + Cambiador de herramientas de fresado de 40 posiciones
15KW/20kW  20hp/27hp| 15KW/20kW 20 hp/27 hp

Potencia (480V S1 100%/ S6 60%)

HUSILLO DE MAQUINADO

Punta del husillo

* Escalas de vidrio para mejor exactitud

Velocidad maxima

Potencia (480V S1 100%/ S6 60%)

SK 50/ CAT 50 SK 50/ CAT 50
4500 rpm 4500 rpm 4
20 kW / 25 kW p27hp/34hp 20 kW /25 KW p27hp/34hp DETALLES DE LA FUNCION DEL HUSILLO

Dos husillos dedicados permiten a los fabricantes de moldes

DIMENSIONES

O]

alcanzar altas velocidades de alimentacion para el taladrado
profundo, al tiempo que se manejan complejas operaciones
de maquinado.

Ik

NI
UmzeTA

INSTALACION SOBRE EL SUELO - SE REQUIERE LOSA REFORZADA

DIMENSION \

A — Espacio libre de oscilacion
— Lon,

D — Altura del gabinete

E — Altura maxima

USC-2M-BTA ‘ USC-3M-BTA
2850 mm 112.2in 4250 mm 167.3in
6.9m 22 ft8in 81m 26ft7in
9.9m 32ft6in 10.8m 35ft5in
43m 14ft1in 43m 14ft1in
5m 16ft5in 5m 16ft5in
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SISTEMAS DE TALADRADO PROFUNDO PARA FABRICANTES DE MOLDES

Revolucione su fabricacion de moldes
con desempefio dinamico de 7 ejes.
Los potentes maquinados y taladrados

profundos se combinan con la seleccién
correcta de funciones para brindar
productividad y precision inigualables.
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USC-M38 | USC-M50

CENTROS DE TALADRADO Y FRESADO DE ALTA DINAMICA

POTENTE HUSILLO DE FRESADO CONTROL DE VIRUTA

Nuestra transmision de engranajes de rango dual y unidad motriz MUltiples transportadores de viruta y conceptos de destruccion
de engranaje final proveen un robusto desempefio de fresadoy de viruta permiten un maquinado mas prolongado sin

una amplia gama de velocidad para cortes bastos y de acabado. supervision.

El manejo térmico y la estrecha integracion de control del husillo
brindan a los clientes una ventaja al encontrar maneras de reducir
el tiempo y los gastos de produccion.

ESPECIFICACIONES DIMENSIONES

1500 mm 59.1in 1830 mm 72in
4 mm 0.16in 4 mm 0.16in
50 mm 2in 50 mm 2in
50 mm 2in 50 mm 2in

2200 mm 86.6in 3100 mm 122in
)] 1700 mm 66.9in 2500 mm 98.4in
1000 mm 394in 1550 mm 611
1830 mm 72in 2450 mm 96.51in
500 mm 19.7in 500 mm 19.7 in
+30/-15 grados +30/-20 grados

Eje B (mesa giratoria) Posicién 360,000 Posicién 360,000
MESA
1000 %1200 mm 39.4x47.2in[1250x 1600 mm 49.2x 63 in F
15¢ 33,069 Ibs 23t 50,715 Ibs
DHD DHD

5000 rpm 5000 rpm
Potencia (480V S1 100%/ S6 60%) 15kW/20kwW 20 hp/27hp| 24kw/30kw 32hp/40hp

HUSILLO DE MAQUINADO

SK 50/ CAT 50 SK 50/ CAT 50
Velocidad méaxima 4000 rpm 4000 rpm
e R O 20 kW /25 kW 27 hp/34hp| 24kW/30kW 32 hp/40 hp
N USC-M38 USC-M50
2850 mm 112.2in 3600 mm 141.71n E D P
87m 28%t71in 105m 34ft5in I i i Y T
ErE 24ft4in 85m 2710 1N iLﬂji%:_,{ 4 L}ﬁ;&t |

D — Altura del gabinete 37m 12 ft 41m 13ft4in H — - T — ﬂ

F — Longitud del sistema de tarima 3m 9ft10in 3m 9ft10in INSTALACION PARCIAL POR DEBAJO DEL PISO - SE REQUIEREN CIMIENTOS REFORZADOS

cho
E_ o
ilel G — Centros de carga de tarimas 22m 7ft3in 371m 10 ft




SISTEMAS DE TALADRADO PROFUNDO PARA FABRICANTES DE MOLDES

CONTROL DINAMICO DE MOVIMIENTO PRECISION GEOMETRICA

Se seleccionan sistemas de servomotor y unidad motriz para La geometria de la maquina se mejora a través del raspado
obtener inercia optimizada, asi como la potencia para mantener manual. La precision volumétrica local se verifica mediante
las rutas de maquinado y aprovechar las tecnologias avanzadas referencias de granito. El volumen total de la maquina se

de control para reducir el tiempo de ciclo. verifica con laser durante la construccion y se lleva a los mas

altos estandares de precision.

OPCIONES DE LA MAQUINA

* Cambiador de herramientas de 120 posiciones

* Cambiador automatico de tarimas para piezas de trabajo
que pesan hasta 25 toneladas

Maquina de 7 ejes - XY Z W U ejes lineales + mesa giratoria de
eje B + cabezal de inclinacion del eje A




CONTIGO DE PRINCIPIO A FIN

Nuestra combinacién de experiencia en ingenieria y colaboracién de procesos garantiza que los
fabricantes comprendan y utilicen con confianza todas las capacidades de su sistema UNISIG en el
momento de la instalacién. Solo UNISIG le brinda la maxima competencia para la aplicacion de perforacion
de orificios profundos en su operacién de produccién de piezas. Simplificamos los procesos complejos.

4

APLICACIONES Y FORMACION AMPLIO INVENTARIO DE REPUESTOS SERVICIO DE CAMPO

e E:

UNISIG ofrece un paquete completo. Comuniguese con su representante de UNISIG acerca de nuestro
soporte experto en aplicaciones, piezas de equipo original de fabrica y técnicos de servicio capacitados.
Nuestros clientes cuentan con nosotros todos los dias para mantener sus operaciones de perforacion
profundos funcionando sin problemas.

COMIENCE CON UNISIG

Visitar unisig.com para obtener detalles completos del modelo, videos y enviar su solicitud de cotizacion.
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I NI 1T UNISIG.COM

DEEP HOLE DRILLING SYSTEMS

UNISIG UNISIG GmbH
La Oficina Central |Ventas y Servicio

N

UNISIG OFICINA CENTRAL GLOBAL UNISIG GmbH
SALES@UNISIG.COM | +1 262-252-5151 INFO@UNISIG.DE | +49 (0) 7125.9687590

N58W14630 Shawn Circle Heuweg 3 . SN y
Socios de Servicio -
Menomonee Falls, WI 53051, USA 72574 Bad Urach, Germany ¥
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